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Datenblatt

fir DIN EN 60603-2, Typ M Steckverbinder

LWL-Kontakte

Kontakte Stift / Buchse fir 50 - 62,5/125um Gl-Faser

1 Allgemeine Beschreibung

Die LWL-Kontakte nach CECC 78001-801 bzw.
DIN 41626 Teil 3 sind optimiert fir Anwendungen
mit 50/125um bzw. 62,5/125um Gl-Lichtwellen-
leiter und Steckverbindern nach DIN EN 60603-2,
Typ M. In Kombination mit elektrischen Kontakten
kénnen Hybridsteckverbinder realisiert werden. Die
einfache Konfektionierung und die hervorragenden
optischen und mechanischen Eigenschaften zeich-

nen diese Kontakte aus.

2 Anwendungen

* optische Netzwerke
* Industrieelektronik
* Leistungselektronik

3 Zeichnungen

Bild 3 DIN 41626 Kontakte Buchse / Stift

4 Technische Daten
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Bild 1 Buchsenkontakt
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Bild 2  Stiftkontakt

Parameter Bedingung Wert
Kontaktkérper Metall
Werkstoffe .
Rastclip Kunststoff
. 50/125um
geeignete Faser Gl-Faser
62,5/125um

Isolierkérper nach

Steckzyklen DIN EN 60603-2 500
i . 50/125um Gl
Einfligedampfung typ. <0,5dB
62,5/125um Gl
Temperaturbe- Betrieb -40 .. +85°C
reich Lagerung -40 .. +85°C
5 Bestellinformation
Ausfiihrung Bestellnummer
Buchsenkontakt 902DI1125BU002

Stiftkontakt

902DI1125ST002
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Kontakte Stift / Buchse fir 50 - 62,5/125um Gl-Faser

6 Konfektionierung

Zur Konfektionierung der Kontakte mit Gl-Kabel

wird folgendes Werkzeug empfohlen.

Ausfiihrung Bestellnummer
Cuttermesser 910CM00100001
Kevlarschere 910KS00100001
Abisolierer 0.50mm 910AB00150001
Abisolierer 0.18mm 910AB00118001
2-Komponentenkleber 9102KKFERTIG1
Einwegspritze mit Kanule 910SPRITZ001
Crimpzange 6-Kant 910CZ00100002
Aushartebox 910A000100001
Faserritzwerkzeug 910FRW0100001
Polierscheibe 910PSDIN00001
Polierplatte 910PP00100001
Polierbogen, 5um 910PB00105001
Polierbogen, 0.3um 910PB00100301
Mikroskop 910MIKRO 10002
Kontaktatapter Mikroskop | 910MIADAST002

6.1 Kabel absetzen

Werkzeugempfehlung:
e Cuttermesser
* Kevlarschere

Arbeitsschritte:
* Kabel ablangen.

(W1)
(W2)
* Abisolierer 0.50mm (W3)
* Abisolierer 0.18mm (W4)

» Kabelmantel nach Langenangabe in

Tabelle 3 absetzen. (W1)

*  Zugentlastungsgarn kirzen. (W2)

*  Bufferrohr und Secondary Coating mit 0.5mm

Abisolierer entfernen. (W3)
*  Primary Coating mit 0.18mm Absisolierer

entfernen. (W4)

¢ Eventuell vorhnandene Riickstande auf der
Faser mit weichem Tuch entfernen.

FC ‘
AF
cJ

Bild 4 Abisolierlange

Absetzlangen Tabelle 3

Bezeichnung Buchsenkontakt| Stiftkontakt
CJ - Kabelmantel 40mm 40mm
AF - Kevlar
Secondary Coating 34mm 22mm
FC - Coating 22mm 28mm
6.2 Kontaktmontage
Werkzeugempfehlung:
+  2-Komponentenkleber (W5)
» Einwegspritze (We)
» Crimpzange (WT7)
*  Aushartebox (W8)

Arbeitsschritte:

+ Kleber in entsprechender Menge vorbereiten.

+  Kontakt mit Kleber befiillen (Bild 4). (W6)

«  Crimphulse auf Kabel schieben.

* Faser bis zum Anschlag in Kontakt einflihren.

» Das Faserende sollte ca. 20mm aus der
Ferrule herausragen (Bild 5).

»  Crimphulse Uber das Kevlar auf den Anker
schieben (Bild 6).

» Kontakte mit der Crimphdlse in den Crimp-
bereich der Gesenkdffnung 3.3mm der
Crimpzange einlegen (Bild 7). (W7)

* Die Crimpzange vorspannen, den Kontakt
ausrichten und die Zange ganz schliel3en bis
diese horbar entriegelt.
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Bild 5 Kleber einfiillen
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Bild 6 Kontakt aufschieben
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Bild 7 Crimphdlse positionieren
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Kontakte Stift / Buchse fiir 50 - 62,5/125um Gl-Faser

Bild 8 Kontakt crimpen

6.3 Kleberaushartung

Der angemischte Kleber hat eine Topfzeit vom ca.
90 Minuten bei Raumtemperatur. Die Aushartung
des Klebers wird durch Temperaturbeaufschla-
gung in einer Heizbox (z.B. 910A000100001)
oder einem Warmeschrank beeinflusst.Flur die
komplette Aushéartung bendtigt der Kleber die in
der folgenden Tabelle angegebenen Zeiten. Die
weitere Bearbeitung der Kontakte sollte erst nach
vollstandiger Aushartung des Klebers erfolgen.

Temperatur Zeit
20°C 12 h
80°C 30min

100°C 10min
120°C 5min
150°C 1min

Die gecrimpten Kontakte vorsichtig in die Off-
nungen der Heizbox einsetzten um ein unge-
wolltes abbrechen der Faser zu vermeiden. Bei
dem Buchsenkomtakt ist vor dem Ausharten die
Ferrulehilse abzuschrauben (Bild 9).
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Bild 9 demontierte Ferrulehilse DIN 41626 Kontakt Buchse

6.4 Ritzen und brechen

Nach dem Ausharten des Klebers den Kontakt aus
der Heizbox nehmen und die Gberstehende Faser
im Abstand von ca. 1mm von der Ferrulestirnfla-
che mit dem Faserritzwerkzeug leicht anritzen (1)
und unter leichtem axialem Zug (2) entfernen (Bild
10).

Bild 10 Faser anritzen und brechen

6.5 Faser abschleifen

Das Uberstehenden Faserende von Hand mit der
5um Polierfolie unter leichtem Druck vorsichtig
abschleifen (Bild 11). Dabei keine Unterlage ver-
wenden.

Bild 11 Faserende abschleifen
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6.4 Stirnflache polieren

Kontakt in die Polierscheibe einfiihren und mit der
0.3um Polierfolie auf einer harten Unterlage, z.B
einer Glasplatte, polieren (Bild 12). Die Qualitat der
Faserendflache mit dem Mikroskop tberprifen.Bei
Kratzern im Kernbereich der Faser den Poliervor-
gang wiederholen.

Eventuelle Schleifriickstande des Poliervorgangs
kénnen mit eine weichem Tuch (Mikrofasertuch)
entfernt werden.

Ferrulehilse des Buchsenkontaktes aufschraubnen
und Faserendflachen mit Staubschutzkappe vor
Verunreinigung schitzen.

Bild 12 Polierscheibe mit Buchsenkontakt / Stiftkontakt
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